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Grain de coupe HSS
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POLISH WORRING END ~
WITH SANDPAPER

STEP 1 ' “/

Hf STEP 2
HEAT TO
BRIGHT RED I

(1%80*F OR 800°C)
PLUNGE INTO OIL TO QUENCH
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Exemple d'outil
rond HSS_E D=4mm

Petit outil a trépanner les tbles minces
(nota: aucune vis représentée
en vue d'ensemble)
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