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Chers amis lecteurs

Cette édition de « La Boite & Fumée » se veut en partie tournée vers le passé. Passé de la vapeur
bien évidemment, passé des hommes qui ont contribué a la d évelopper au fil des siécles.

A la veille du tricentenaire de Automobilesoavant Cdgeot De ni s
retracera les méandres historiqgues de quelques inventeurs. Bien entendu on se rendra compte de
certaines cont r adoirecde cesinventichs et parfdiscdans lgur attribution a tel ou
t el homme c¢c®l bre. N 0 y ! Retenezice qui vpus Bité lesses, cep® doad éosne,
cdest | e seulaBsteauFuméed. de ¢

Pour compléter, Georges Droulon v ous offre | es plans du chariot attribué au révérant Pere
Ferdinant Verbiest (photo ci-dessous). Mai s v ous Vv erideemcédhat ngae lds drigines
de ce chariot sont assez controversées.

1 sera aussi guestion dodhi st oi rwyagewasPaysdeaGalkes oul 6 ar
nous sommes all ®s d®couvrir deux magnifiques chemi |
leur genese, leur évolution, leur histoire  ? Trop peu de temps sur place pour tout découvrir, alors la
BF vous apporte maintena nt les réponses.

Enfin, comme a son habitude, cette BF se veut panachée de lectures pour tous : débutants,
modeélistes confirmés, et vaporistes férus de calculs mathématiques

Bien amicalement a tous. Alain Bersillon

On participé a cette édition, par leurs envois ou leur
aide: |1 6 AACA et M. We st Pet dar
Bazin, Pierre Bernard, Martine Bersillon, les éditions
Casterman, les Chemins de Fer W elsh Highland Railway
et Ffestiniog Railway pour leur documentation, le CVDP,
Georges Droulon, Jérémy Feret, Francois Gobbey,
Jacques Granet, Nicolas Grégulski, Serge Laurens,
Jean-Marie Lemaire, le PTVF, Daniel Thiry.

Merci de votre confiance.

Magquette du chariotattribué a Ferdinand Verbiest.
Constructeur et photographe inconnus.
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Agenda

Sam 7 et Dim 8 VOID-VACON
(Meuse) Féte :

« Laforce générée par la vapeur » -
Dimanche 8 CORGIRNON

Circulation sur circuit

Sam 14 et Dim 15 CHITENAY
Circulations sur circuit CVDP

Mardi 31 LE BOUVERET
Swiss Vapeur Parc (Suisse)
Circulations nocturnes.

AOUT
Dimanche 5 CORGIRNON
Circulation sur circuit

Sam 11 et Dim 12 CHITENAY
CVDP Circulations sur circuit

Samedi 18 LE BOUVERET
Swiss Vapeur Parc (Suisse)
Circulations nocturnes.

Sam 18 Dim 19 St. CARADEC
TREGOMEL (Morbihan)
« Festival des Chevaliers de la Terre »
http://chevaliersdelaterre.com
(voir en Infos Diverses)

Quelques beaux matériels vus a
Dordrecht 2012
Photos JeaA_.uc CLUZEAU

Dimanche 19 CORGIRNON
Circulation sur circuit
Sam 25 Dim 26 OIGNIES

Festival Vapeur au CMCF

Mercredi 29 au Dimanche 2 sept.
BLANDFORD
Tarrant Hinton i dans le Dorset
Angleterre
i The

Gr eat Dor se

www.qgdsf.co.uk

SEPTEMBRE

Sam 8 et Dim 9 CHITENAY
CVDP Circulations sur circuit

Samedi 8 Dim 9
Exposition Modélisme

SEQUEDIN

Sam 15 Dim 16 FRANCE
Journées du Patrimoine

Sam 29 Dim 30 FROISSY-CAPPY
Festival Vapeur sur le Chemin de
Fer de la Haute Somme
Www.appeva.org

Sam 6 Dim 7 FOREST (B)

« Journées Portes Ouvertes »
Circulations sur circuit du PTVF

Sam 6 Dim 7 CHITENAY
CVDP Circulations sur circuit

Sam 6 Dim 7 BELGIQUE
Journée Découverte Entreprises
Portes-ouvertes dans de
nombreuses entreprises sur le
théme 2012 : « Logistique et
Transport »

www.jde.be

Sam 13 Dim 14 LA BARQUE
Commune de Fuveau (Bouches-du-
Rhéne) i 40 ans du Musée
Provencal des Transports - VI
®di t i expositbe | 6
« Vapeur et Chevaux Vapeur »

10h a 12h30 et 14h a 17h30
Contact Marc Bergman
marc.bergman@free.fr

Mise a jour le 30 juin 2012 A. Bersillon
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Geste doaaPTWE Nt i on

Le29avr il derni er sdes:
petite c®r®monie de syn
printemps de Luc TENNS
de ce club.

Aprés quelques paroles du Président George
Smars, et en présence de certains membres di
club, un cadeas amical fut remis a Luc en cette
circonstance.

Rappel ons que Luc Te
pionniers européens de la vapeur ferroviaire model
r ®dui t, et |l un des pre
Les machines sont a son actif sont notamment une
230 «Black Five» anglaise du LMS, et sa Royal
Scot» si douce a conduire. Luc avait aussi début
une Pacific Type 1 SNC
hésiter dans les actions communes du PTVF depu
de trés nombreuses années. Sa Type 1 reste don
en attente depuis fortlongtemps.

Luc fut un pr®curseur
la construction des chaudiéres.

I rendi t ddéi nnombr ab
mod®I| i st es, et encore ¢
vous conseiller, de sa voix douce et assurée
Affable, modeste,di scr et |, apai sa
aller le saluer si vous venez sur le circuit de Forest.
y vient agréablement quand lan®t ® 0 nd e s
mauvaiseet que sa santé le lui permet.




Le coin des débutants

Ces notions ®| @anteiert eatendueasix néoPhytesr agamt acquis de petites maciais-outils,
et d®sireux ddoentreprendre u n emodple eéduit Toutefoisc les a@mateunsc t i
confirmés pourront y découvrir quelques détails ignorés, peu usités ou oubliés.

La rédaction.

USINAGE MECANIQUE

Extrait doun méanigue sssudbdliwesdECHNYEOGIE DES MECANICENSprentissage 2me année »
leregdition-t i rage 1967, ~ | 6usage de |l a formation dd&SNCFappr er

1) GENERALITES
Obtention des piéces métalliqas

La forme et | es di mensions db6une pi ce sontb5.d®fin

Le plus souvent, les piéces doivent étre usinées pour obtenir les cotes exigées ou pour leur donner les
qualités de fini nécessaires a leur empio

Les piéces brutes comportent alors, en tout ou en partie, des dimensions supérieures a celles des pieces
finies.

Les piéces brutes peuvent provenir

- soit do®bauches obtenues par forgeage, moul age,

- soit de barres laminées, étirées ou prdées.

Usinage ddune pi ce brute

Lusinage doéune pi ce brute consiste " enlever | e
et dimensions définitives prévues par les plans.

LOexc®dent de matii re exi st aa piecesfinie estlappelép surépaieseub r u t
ddusinage 5. fig. 2 page

Lusinage m®cani gue doune pi rmaehinesowiléxf. ect ue par I6

L6enl vement du m®tal est r®alis® au moyen dodo [
Di ff ® entes classes ddoutils

Selon leur mode @ travail, les outils peuvent étre répartis en trois grandes classes

- les outils tranchants (qui forment des copaux) (fig. gage5)

- les outils cisaillants (fig. Spage5)

- les outils usants (fig. 6pageb).
Conditions a réaliser

Travail mécanique des mtaux a froid

Pour qudun outil puisse enlever de |l a mati re, il

- °tre plus dur que | e m®t al " travailler, afin de¢

- poss®der un mo u Vv @dire Bttt mobitel par rapport a |z @éeasut ce qui revient au

m° me, que | a pi ce soit mobi.l e par rapport 7 | 08¢



Fig 2

Surépaisseurs d’usinage
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2) DIFFERENTS MOUVEMENTS OBTENUS SUR LES MACHINES

Mouvement de coupe

Cdest | e mouv epmeenptus au mbins tapide, qoi petnidl 6 e x ®cut i on doéun t
par enlevement de copeaux par un outil tranchant.

Il peut étre:
- rectiligne alternatif (fig. 1 pager)
- circulaire continu (fig. 2 page’).

Il peut étre communiqué

-7 1 doutil7) (fig. 1 page

- alapiece (fig. 2 page?).

Cbest | e mouve menachineputli nci pal ddune

Mouvement ddavance

Dans |l a plupart des <cas, il est i mpossible doenl
exc®dent sur |l a pi ce (puissance ante létat denfmicalréaliser, et
etc.).

Il est alors nécessaire de procéder par passes successives.

On appellepassel d op®r ati on qui consiste © enlever une cel
usiner (fig. page xx).

Supposons, pour fixerle i d ®e s, gue | e mMouvement de coupe- soOi
limeur, fig. 3 page xx).

Dans | 6ex®cution dbéune passe,  Gouti l enl ve |e
paralléles entre elles.

Lorsqudbdunsetteaheih®ee il faut pour proc®der ~° | den
pi ce par rapport "’ l outil, ddo¥%» |l a n®cessit® dbo
transl ati on. Dans cet exempl e opbtiorsde noargage, il esticontmsdt d i
appliqu® ° | @outil (fig. 4 page
On nommeavancel e d®pl acement de | a picouwse( fpiag. r3&)p,poau d
rapport a la piéce par tour (fig. 4 page7).

LO6av @apcaractérie | a | argeur de chaque t4+amehbhe enl évea
de | a bande continue de m®t al d®coup®e par | doutil

Remarque: | e mouvement de coupe et | e mo uv e me n toutild 6 a v
possédent des dspositifs qui permettent de leur donner une valeur plus ou moins grande, selon les besoins.

Profondeur de passe

>

Avant chaque passe, il faut d®pl acer | 6outil da
de d®terminer |W0ORpaidsem®t ale-adirala prdfondear de passep € § u e |
nomme encoreserrage(fig. 5 page7).

S
00

Pour un travail périphérique, la profondeur de passe (p) représente la quantité de matiére prise sur le
rayon (fig. 6 pager).






